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Ремонт с заменой элементов
главного паропровода котла

ТС-35 станц.№1

Опоры под паропровод.
Общие данные.

Ведомость рабочих чертежей основного комплекта

1

Лист Наименование Примечание

Опоры под паропровод. Общие данные.

2

3

4

Схема расположения металлических конструкций под отм. 25,000

Схема расположения металлических конструкций под отм. 18,000

Схема расположения металлических конструкций под отм. 12,000

Ведомость элементов

Ведомость ссылочных и прилагаемых документов

2377-1-КМ.С Спецификация металлопроката

Прилагаемые документы
Листов 2

ПримечаниеНаименованиеОбозначение

Ссылочные документы
Каталог МКТ Руководство по проектированию

ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ

1. Данный комплект проектной документации разработан на основании
технического задания на разработку рабочего проекта "Ремонт с заменой
элементов главных паропроводов котлов ст. №1-3 ЗАО "Саровская
Генерирующая Компания".
Заказчик: ЗАО "Саровская Генерирующая Компания"
2. Рабочая документация разработана в соответствии со следующими нормами,
правилами и стандартами:

- ГОСТ Р 21.1101-2009 " Основные требования к проектной и рабочей
документации";

- ГОСТ 21.501-93 " Правила выполнения архитектурно-строительных рабочих
чертежей";
- СНиП 2.01.07-85* " Нагрузки и воздействия";
- СНиП II-23-81* часть II "Нормы проектирования". Глава 23 "Стальные

конструкции".
3. За относительную отметку 0,000 принята отметка чистого пола главного
корпуса.
4. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии со:
- СНиП 12-03-2001 ч.1 "Безопасность труда в строительстве". Общие

требования;
- СНиП 12-04-2002 ч.2 "Строительное производство";
- СНиП II-23-81* "Стальные конструкции";
- СНиП 3.04.03-85 "Защита строительных конструкций от коррозии".

5. Металлоконструкции очистить от пыли, грязи, ржавчины и окрасить в два
слоя эмалью ПФ-115 по ГОСТ 6465-76 по грунту ГФ-021 по ГОСТ 25129-82.
6. Сварку вести электродами Э42 по ГОСТ 9467-75.
7. Ширину швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов, но не
менее 5мм.
8. Для неоговоренных монтажных стыков принять усилия ±5т.


